Trattamento aria:
avviatore progressivo EZAP G 3/8-G 1/2-G 1

seriel=

DESCRIZIONE

Gli avviatori progressivi serie EZAP sono prodotti con connessione
G 3/8, G 1/2 e G 1 nelle versioni con pilotaggio pneumatico ed
elettropneumatico. Essi hanno la funzione di immettere aria nel circuito
in modo graduale e regolabile. Al raggiungimento del 50 + 60% della
pressione impostata si ha I'apertura totale, quindi la portata massima.
Gli awviatori progressivi sono disponibili anche nella versione conforme

alle direttive ATEX 2GD.

CARATTERISTICHE TECNICHE

Pressione max 10 bar
Temperatura di esercizio 0 + +50 °C (con aria secca —10°C)
Fluido

Connessioni di lavoro

G3/8-G1/2-GH

Portata a 6 bar con AP=1 bar

G 3/8 = 1000 NI/min

Aria compressa, filtrata, lubrificata ininterrottamente o non lubrificata r T -
[

: |

G 1/2 = 1650 Ni/min \ ‘

con spillo tutto aperto

G1 =4000 NI/min ! r 2
Portata del regolatore G 3/8 = 400 NI/min o 3 10
del tempo di riempimento G 1/2 =500 NI/min = *?é L

G1 =500 NImin

Montaggio

Modulare, in linea e a parete

Viti di fissaggio a parete G 3/8: M4x60
G 1/2: M5x70
G1: M6x90
Elettrovalvola di pilotaggio C/USCSVP - vedi cap. Elettr. ad azionamento diretto pag. 2.14 CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE
Bobine USB - vedi cap. Bobine pag. 2.17 : _
USBG - vedi cap. Bobine pag. 2.17 Corpo Lega di alluminio
USBG?2 - vedi cap. Bobine pag. 2.17 Molle Acciaio INOX
Connettori elettrici USR 102/N9 - vedi cap. Connettori pag. 2.18 Pistoni Lega di alluminio
ULR1B - vedi cap. Connettori pag. 2.18 Guarnizioni Gomma NBR
CHIAVE DI CODIFICA
ez | || || | PILOTAGGIO
/R Pneumatico /U Elettropneumatico
TAGLIA
3 Ggss 2 G1/2
1 G1
ATEX
/EX Conforme alle direttive ATEX @ I12GD ¢ T5 T100°C -10°C<Ta<50°C

Serie

Pilotaggo —— ————— |

Taglia
ATEX

Trattamento aria: avviatore progressivo EZAP




Trattamento aria:
avviatore progressivo EZAP G 3/8-G1/2-G 1

serie

DIMENSIONI DI INGOMBRO E PESI EZAP /R

SPILLO REGOLAZIONE
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LE LD
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TAGLIA DA DB FA FB FC FD FE HA HB HC
3 4,5 5,1 G 3/8 G1/8 - M6 G1/8 68 28,8 56,5 4
2 5,5 6,5 G1/2 G 3/8 M6 M6 G1/8 82,5 35 71
TAGLIA HD HE LA LB LC LD LE LF PESO
(9)
3 28,8 - 70 50 51,5 35 20 12 505
2 27,5 15 85 65 62 46 23,5 17 985
DIMENSIONI DI INGOMBRO E PESI EZAP /U
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TAGLIA DA DB FA FB FC FD HA HB HC HD
3 4,5 5,1 G 3/8 G1/8 - M6 122,5 28,8 56,5 28,8
2 5,5 6,5 G1/2 G 3/8 M6 M6 137 35 71 27,5
TAGLIA HE HF LA LB LC LD LE LF LG PI(ES)O
9,
3 - 115,5 70 50 51,5 35 20 12 79,5 540
2 15 126 85 65 62 46 23,5 17 87 1020
DIMENSIONI DI INGOMBRO E PESI EZAP/R1 DIMENSIONI DI INGOMBRO E PESI EZAP/U1
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PESO 2450 g PESO 2550 g
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